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Fazekasmesterség Gomorben

Az agyagmiivesség termékeivel mar
az emberi kultura legkezdetlegesebb
fokan talalkozunk. A fazekaskorong mar
az egyiptomi falfestményeken feltlinik,
és Homérosz a kortancot a fazekaskorong
forgasaval hasonlitja ossze.

A természetes vagy mesterségesen ke-
vert anyagbol késziilt alapanyag, valamint
a tartossag ¢s a diszités kedvéért alkal-
mazott maz mindsége szerint a kerami-
kai termékeknek tobb fajtajat kiilonboz-
tetjiik meg:

1. A mazatlan cserép természetes
agyagbdl késziil, amely az égetés folya-
man keménnyé és pordzussa valik.

2. Az 6lommazas cserép konnyen olva-
do és attetsz0, szines vagy

Tornaljai Gimnazium, Szlovikia

A fazekassag kibontakozésa a XIX. sza-
zadra tehet6. A manufakturak és véarosi cé-
hes miihelyek mellett sok-sok telepiilésen
dolgoztak parasztfazekasok.

Gomorben a fazekasfalvaknak két nagy
tombje figyelheté meg. Az egyik a Turdc
és a Murany folyd volgyében taldlhato:
Gice, Lice, Mikolcsany, Naszraj, Siivete,
Perlasz, Deresk, Levart, Szkaros, Visnyo.
A masik a torténelmi kishonti részeken
van a Szuha-patak mentén: Nagyszuha,
Pongyelok, Osgyan, Zaluzsany, Szusany,
valamint a Rima voélgyében: Szkalnok,
Kecege, Rimardaho, Torék, Felsépokoragy,
Tamasfalva. A koztik levé részeken is
mijjeltek, mégpedig Pdaddarban, Papécson

szintelen 6lommézzal bo-
ritott edény.

3. Az onmazas fajansz
és majolika at nem tetszo
fehér vagy szines mazzal
boritott cserép, festéssel is
diszitett, és igen magas ho-
fokon torténik az dgeté-
se.

4. A porceldn kaolin és
foldpat keverékébol ké-
sziil, alapanyaga fehér és
igen kemény, festése maz
alatti, ill. maz feletti (Kina,

Japén).
5. A keménycserép
mesterségesen  kevert

agyagbol késziil, szintelen, attetsz6 maz
boritja (Anglia).

6. A kdcserép anyaga igen keményre
égetett agyagbol késziil, amelyet vékony

Q’)mziz borit (német).

Mazatlan és 6lommazas cserép

és Balogon. De dolgoztak fazekasok
Vargedeén, Csoman, Siden, Gomérhorkan
és Lekenyén is.

A XIX. szazad derekan a fazekasoknak

jogszabalyi rendelkezés alapjan céhekbe,

tarsasagokba kellett 1épniiik, ill. tomoriilni-
ik. A legismertebb a siiveteick esete, akik
1881-ben kezdték vezetni a jegyzokonyve-
iket, s ebben utalnak arra, hogy a tarsasag
mar félszazada 1étezik. A legalapvetdbb ok,
ami miatt tarsasagokba tomdoriiltek, a maz
alapanyaganak a nagybani, azaz minél ol-
csobb beszerzése. Siivetén a XIX. szazad
végén 60-65 fazekas dolgozott.

Agyagasas

Az edénykészitésre alkalmas agyagréte-
gek — a fajtajuktdl is fiiggéen — a ha-
tar mas-mas helyein, kiilonboz6 mély-
ségben helyezkedtek el. Siivetén tobbfé-
le agyagot banyasztak:
ezek az un. plitka (se-
kély), ill. az égetés utan
nyert szinér6l elneve-
zett zelend, meseskava
(zold, meszes), vala-
mint a vérpirosra ¢go
kabatér agyagfajta.
Altalaban késd Osz-
szel vagy télen astak
ki az agyagot. Eszkoze
az un. gyiikerkapa, ill.
motyika volt. El6szor
kor formaja, 70-80 cm
atméroji godrot astak,
aminek a neve rorok, ill.
verem volt. M¢élysége
elérte a 10-12 métert
is. A verem oldalaba Iépcsdket vajtak,
hogy a kotélbe kapaszkodva a ki- és beja-
rast megkonnyitsék. A sziik atmér6 mellett
azért dontottek, hogy csokkentsék a beom-

las veszélyét.
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Kéceserép

ményebb fafajtabol, mégpedig a mocsari
tolgybol.

A XV. szizadtdl a labbal hajtott Gn. or-
soskorong volt hasznalatos. A fazekas a
jobb labaval ragta, a bal labaval huzta-
vonta az als6 korongot, amiy egy sszeko-
t6 rud segitségével hajtotta meg a felso ko-
rongot. A koronghoz illesztettek még egy
coveken allo padot, a koronglocat.

A mester levagott egy darabot az el6-
készitett agyagmasszabol — ennek rdg,
kocka volt a neve. Nagysagat az hataroz-
ta meg, hogy milyen edényt szandéko-
zott késziteni. A tojas formajura tapsikolt
agyagcsomot a korong kozepére csapta,
s elkezdte annak véknyitasat, felhuzésat.
Ez volt az utolsé alkalom, hogy a ben-
ne maradt szennyezddéseket eltavolitsa.

~

A diszités két Osszetevoje a festés és a
mazazas. A jol megszikkadt edény feliile-
tét dltaldban a kivant szinii agyagiszappal
(angob) vontdk be. Ezt az eljarast beeresz-
tés néven ismerték. Erre az alapszinre vit-
ték fel aztdn a diszitémintat, majd vontak
be étlatszo olommazzal. Eléfordult, hogy
természetes, vilagossarga szinében hagy-
tak az edényt (gyantaros szinii). Az ala-
pozd festék tobbnyire szaritott agyagbdl
késziilt.

A fehér agyagot Deresken banyasz-
tak (bécsi mész). A vords szint a helyben
kibanydszott agyagbdl kaptak, a barna
szint pedig gy, hogy vas-oxidot adagol-
tak a voroéshoz. A zold szini festéket az-

Diszités

A kitermelt agyagot csiga segitségével
juttattak a felszinre. Az agyagér vastagsa-
ga valtozo volt, fél métertdl akar két mé-
terig is terjedhetett. Ezt a vizszintes va-
jatot padnalnak, taronak nevezték. A be-
omlas ellen un. labakkal tamasztottak ala,
kistompoltak. Az agyagot laposkapa segit-
ségével helyezték az agyagdso-kosarba, s
font csomokba raktak.

Az agyag el6készitése

Az agyagot elkeritett, szaraz, tiszta helyre
raktak, az agyaghelyre, agyagosba, kalitkd-
ba (6-8 szekérnyi). Itt megszaritottak, hogy
elveszitse eredeti nedvességét, majd aprora
vagdalva az dztatoba keriilt. Ez egy kb. 1 m
mély, tolgyfaval bélelt godor volt. A téli az-
tatd viszont téglaval volt kidgyazva.
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Az agyag tomoritésének, tisztitasanak
els6 fazisa a verés. Erre szolgalt a kemény
fabol késziilt fatéke, agyagverd-deszka,
hlineci stolok (Siivetén-agyagszék), esetleg
fahamuval megszort ponyva. Az agyag-
verd bako konnyli és erds fabol, nyirfa-
bol késziilt.

Ezt kovette a kétszeri taposéas, amely
folyamatot ,,fazekastancnak™ is neveztek.
Majd kiszedték az agyagot, kupacba rak-
tak, aztan pedig leszeldesték hazikenyér
nagysagura. Kovetkezett a gyurds a gyu-
rolécan, majd rézdrottal karikara vag-
tak. Ennek a munkafolyamatnak a végén
félgombolytli agyagtésztdak sorakoztak, var-
tak a formalasra. A gyuras (kaparas) soran
az agyag ala ontott vizbol lett a focsok. Ezt
kiilon edényben tartottak.

A mijjelés

A mijjelés a korongolds hagyomanyos
megnevezése Gomorben (a miivelés nyelv-
jarasi valtozata). A korongot (Siivetén:
koruha), ill. annak fels6é lapjat sokszor
maga a fazekas készitette a helyi legke-
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Ahol egykor iparengedéllyel és anélkiil miikodé fazekasok dolgoztak

Lapos edények esetén rovid csére, ma-
gasabb edények (fazék, tejeskdcsog) ese-
tén hosszu csére hizta az agyagot. A kész
edényt levagta a korongrol, és a szari-
16 pocra helyezte szikkadni. Ezutan kez-
dodhetett a filezés, természetesen csak
filles edények esetében. A tartozékokat
— ful, esicsika vagy szopoka — puhabb,
focskosabb agyagbol készitették. (Nagy
szégyen volt a mesterre, ha a fiil levalt az
edényrol!)

A diszitésre varo edényt tovabb szari-
tottdk, ennek gyorsitasa érdekében finom-
ra Osszetort békasé (=kvarckavics) pora-
val megszortak. A gomori fazekasok altal
készitett edények: ranyir, fazék, serpenyii,
tepsi, korso, butykos, kanta, rato (tejfolt
tartottak benne).

A korso Osszehuzott szaju, rostaja, ese-
tenként csecse is van, benne pedig agyag-
golyd csordg, ami a vizkd letilepedését
akadédlyozza. A butykos annyiban kiilon-
bozik tdle, hogy nincs benne csdrgo.

altal nyerték, hogy a fehér festékporhoz
rézport kevertek. A kék szint kobalttal ke-
vert tivegpor hozzaadasaval (szmolka) ér-

Munka kozben
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@k el. Maga a festék ugy késziilt, hogy a
megszaritott agyagot a mazorlon, helyi né-
ven glétorld kévon porra zuztak és vizben
feloldottak. A mellétei fazekasok a kozeli
Rakosrol, a siiveteiek Ispanmezorél sze-
rezték be azt a kényersanyagot, amelybdl
vagy a molnarok, vagy a fazekas faragta ki
az Orlokovet. A festékport a molnaroktol
kolesonkért pitlén vagy szitan sziirték at az
edénybe. Festéket csak annyit készitettek,
amennyit fel is hasznaltak. Ugy tartottdk,
hogy nem all el, megikrasodik. A szajaval
lefelé forditott edényt — a fenékrész kivé-
telével — a mester a festékes tal felett leén-
totte. Ezutan hagytdk megszaradni, majd
kezd6dott a tulajdonképpeni diszités (iro-
zas, irokazas, irzas).

A motivumokat (vonalak, pontok) két-
féleképpen vitték fel az edényre. Az egyik
volt az agyagbol erre a célra készitett cic-
ka, kicka, gurgula (inkabb vonal kihtzasa-
ra). A masik diszitéeszkoz a szarvacska,
kiirtocske, rozsok, ami egy 6korszarv volt,
amelyiknek a vékonyabb végébe ludtollat,
nyulszort tettek, s az igy késziilt ecsettel
diszitették.

Elsdsorban a siivetei fazekasok kedvel-
ték a papirsablon alkalmazasat. Ez volta-
képpen negativ minta. Az alapozo festék
felvitele elott az edény feliiletét letakartak
elore készitett, kivagott mintakkal, olykor
leszakitott novényi lapuval. Ezek helyén
megmaradt az agyag eredeti szine. A minta
kimetszése Siivetén a kiilonb6z6 méretek-
ben készitett vaseszkoz segitségével tor-
tént. Nagyon kedvelt volt Siivetén az (in.
spongya, moha diszités, amelyet festékbe
martogatott szivacs segitségével értek el.

Végiil a dombormiives diszitést kell
még megemliteni, melyet csak nagyobb

Butykos és korsé

foz6fazekakon alkalmaztak (leggyakoribb
a korbefut6 abroncs). Ez a konnyebb fo-
gast, hordozhat6sagot volt hivatott bizto-
sitani. Ugyanez mondhato el a szurkalt di-
szitésrol is. Végiil: a leggyakoribb diszités
a mazatlan edények nyakrészén alkalma-
zott kigyovonal, a zsinorozas.

Egetés
Az edények kiégetésére szolgald kemen-

ce Gomorben altalanosan hasznalatos ne-
ve a banya. Az els6 égetést az un. alag-

utkemencében, hosszukemencében végez-
ték kozosen. Csupan a masodik égetésre
hasznaltak a boglya vagy katlankemencé-
ket (banyicska, kiskemence). Ez veszélyes
miivelet volt, ezért az égetést a kertben, a
hazaktdl tavolabb végezték. Legrégiesebb
formaja a két sor vesszobdl font, mintegy

tak. A mazanyag kétharmad része (’)lom\
oxid, egyharmada pedig kozonséges
hompaolykd, azaz kvarc, Gomorben béka-
sokd. Licén csak vizbdl szedték a kvarc-
kovet. Az elso égetéskor fehérre égettck,
porra 6rolték, s igy keverték meg a szintén
Ossze6rolt dlom-oxiddal. Az 6rlés nehéz,
faradsagos munka volt (18-20
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oran at is forgattak a glétorlot).

A glétolas soran a maz-
port felhigitottdk, s igy ontot-
ték ra az edény feliiletére. A
masodik égetés neve tisztalas
(ozehanie). Ezzel mar nem kel-
lett annyira sietni, a két égetés
kozott akar egy év is eltelhe-
tett. Ehhez az égetéshez sza-
raz, hajalt fat hasznaltak, mert
annak konnyl volt a hamu-
ja. (Eléfordult, hogy némelyik
edényt elszitt a tiz, elkajlult,
ezeket nem vitték a vasdrba,
hanem krumpliért, gytimolesért
elcserélték).

A kész termékeket mar csak
el kellett adni. A gomori faze-
kasoknak a legfontosabb fel-
vevd piaca évszazadokon at az

ogyag

2 m magas kor alaku kerités, un. /észa,
amelynek kozét agyaggal verték be. Ez ké-
pezte a kemence testét. Mashol valyogbdl
készitették a falat. A kemence aljat kobol
raktak ki (atmérdje 1,5-2 m).

A kiégetésre szant edényeket kézzel ki-
csépelt gabonaszalmara, zstpra helyezték.
A kemence megpakoldsa komoly hozza-
értést igényelt. Gyakorta vették igénybe a
sokat tapasztalt idosebb emberek segitsé-
gét, mivel a térnek gazdasagos kihasznala-
sa volt a cél. Altalaban alulra az Gn. szdlas
edények keriiltek (fazék, kocsog), feliilre
pedig a lapos edények (tanyér, virageserép,
tal). A pakolas sorrendje azonban vidéken-
ként valtozott.

A tliz szamara tobb lyukat hagytak, ko-
zépen feneklyukat, mellette oldalt egy-
egy also lyukat. Feljebb, a kemence ol-
dala mentén ugyancsak kialakitottak egy-
egy melléklyukat. Az égetéshez leginkabb
gyertyan, tolgy és nyarfa volt alkalmas,
de hasznaltak biikkot, Siivetén még fe-
nyofat is. Az elsé égetés neve a zsengélés,
meffonnyasztas (fonastovali) volt, ami
mintegy 2-4 oran at tartott.

Mizazas

A mazazast a zsengélés utan gyorsan el
kellett végezni. Az alapanyagot, a glétet
vagy galéret azaz 6lom-oxidot az als6-ma-
gyarorszagi banyavarosokbdl szerezték be
(Selmecbanyardl tsbbnyire). Ugynevezett
tonnacskakban vagy gléstonnaban tartot-

Alfold volt.
A siivetei fazekasmester

A nyari kézmiivestabor egyik szép prog-
ramja az volt, hogy kirandulast tettiink
Stivetére, ami régi fazekasmestereirél és
kortemplomarol, rotundéjarol hires.
Erdekes volt latni, hogy amit mi a tabor-
ban kicsiben, olykor tigyetleniil csinalunk,

I

Korong iilopaddal

azt Feri bacsi milyen hozzaértéssel, gya-
korlott mozdulatokkal végzi. Ez adta az 6t-
letet ahhoz, hogy alaposabban utdnanézzek
ennek a mesterségnek. Felkerestem, s na-
gyon nagy szeretettel szamolt be munkaja-
1ol, s szivesen mesélt életérol is.

Feri bacsi egyszeri, kozvetlen ember,
aki valdjaban Rozsnyon sziiletett 1936. ji-
nius 31-én. 1995-ig ott is élt feleségével,
aki siivetei volt, majd 1995-ben koltoztek
a sziil6i hazba. Siivetére valod koltozésiik-

Agyagveré baké
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Festékorlé mozsar festék-
toré vassal (1), mozsar
fabal (2), mazorlo ko (3),
szitak (4)

kor mar csak két csalad foglalkozott fa-
zekassaggal. Eredeti foglalkozéasa villany-
szereld volt, de nagyon sok minden érde-
kelte, tobbek kozott a barlangkutatas is.
Felesége nagyapja volt fazekas, s nagyon
sok mindent volt alkalma ellesni, megta-
nulni téle. Kéziigyessége mar régebben
megmutatkozott — els6 figyelemre méltd
alkotasa a krasznahorkai var megformala-
sa volt agyagbol.

Elvitte Rozsnyon a banyaszati mu-
zeumba, ahol mindjart ajanlatot kapott.
Emléktargyakat készitett a kornyék tu-
risztikai latvanyossagair6l, mint a domicai
és a dobsinai barlang, a betléri kastély, a
krasznahorkai var.

Elarulta, hogy 6tszor annyit keresett az
akkori megrendeléseivel, mint villanysze-
reléként. Ez utobbi szakmajahoz is nagyon
értett, mert gépeit, amelyek az agyagmii-
vességhez kellettek, mind maga készitette.
Igazi ezermester. Késébb, miutan nyugdij-
ba vonult 1988-ban, tobb ideje juthatott az
agyagmtuvességre. Nagyon sok megrende-
lése volt, ma azonban mar csak raktarra
dolgozik, ami azt jelenti, hogy alkalman-
ként ad el, ha felkeresik. Elmondasa sze-
rint az eladashoz, az aru értékesitéséhez
nem ¢ért.

Mesélt az agyagéasasrol, de arrdl is,
hogy miért lehet a kérnyéken annyi agyag,
hogyha gyarat létesitenének, tobb szaz
évre is elég lenne az. Elmesélte, hogy az
asas a lefards ¢s mintavétel utan kovetke-
zik, majd egy foldmunkagép segitségével

egyszerre nagyobb mennyiséget asnak ki,
hogy sokaig kitartson. Az agyag el6készi-
tése szintén sajat készitésii gépek segit-
ségével, sajat kikisérletezett technologia
atjan torténik. Husorléhoz hasonlé ma-

(%)

Maizolo- és fes-
tokanalak (1),
festékesdézsa (2),
0w ﬁ?‘s £) festoecsetek (3),
{ % festékestdl (4),
festékesfazék (5)
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sindja is van, és a szlirést kovetéen még
vakuumszivatty segitségével is egészen
stirti, specialis anyagon atsziiri a szemesék
eltavolitasa érdekében (a vizet szivattytz-
za ki beldle, amikor mar olyan, mint a siirt
tejfol). A megmunkalasra elokészitett 1ég-
telenitett agyagot mu-
anyag zacskokban,
kisebb adagokban ta-
rolja. Sajat készitést
gipszformai vannak,
azok segitségével ké-
sziti az edényeit, attol
fiiggben — nyomkod-
va, ill. 6ntve —, hogy
milyen edényt készit.
Az ontottnél fontos,
hogy a minta szaraz
legyen, mivel az le-
szivja a nedvességet
az agyagbol. Néha
utana is kell 6nteni.
A formabdl kiszed-

ve aztan acéldrotos szerkezet scgitségévch
amely a kivant magassagra allithato, egy-
formara vagja pl. a kancsokat, majd retu-
salja, lekapargatja a folosleget, elokésziti
a festéshez. A szaritashoz is a maga talal-
manyat hasznalja. Specialis segédeszkoze-
ithez sorolanddk: infuzids ti, orvosi fecs-
kendd, a minta kaparasahoz vald eszko-
z0k, a pettyekhez szivacsfejii botocskak.
Szarka Ferenc bacsi 72 éves mult, s
szomoruan mondta el, hogy nincs a falu-
ban sem, a csaladban sem, aki mestersé-
gét tovabbvinné. Raktaraban pedig ott pi-
hennek gondosan dobozokba csomagolva
az érdeklodokre, esetleg vasarlokra varva
a szebbnél szebb agyagedények. e

Kdszonettel tartozom Szarka Ferencnek,
hogy a munkamhoz sziikséges adatokat
rendelkezésemre bocsdjtotta.

Az iras diakpalyazatunk Simonyi
Karoly alapitotta Kultiira egysége kate-
goriaba érkezett palyamii.

Irodalom
Baraci Kovics Istvan: Agyagkenyér

Ortutay Gyula: Néprajz
www.fazekasmester.hu
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